CZ Uzivatelska prirucka ACE 2 Pro
(Pro radu Kobra S1, Kobra S1 Max, Kobra X)

Centrum podpory
(s instalac¢nim videem a ndvodem k instalaci sliceru)

Dékujeme, ze jste si zakoupili produkty ANYCUBIC!

| kdyz jste dlouholetym uZivatelem ANYCUBIC nebo odbornikem na 3D tisk, dlirazné doporucujeme, abyste si
precetli bezpe€nostni opatfeni a tipy k nastaveni uvedené v této pfiru¢ce. Kazda tiskarna je jedine¢na a
dodrzovani téchto krok( zajiStuje optimalni vykon a bezpecnost. Pokrocilé feseni problémU nebo témata, ktera
zde nejsou uvedena, naleznete na nasem oficialnim portalu podpory na adrese anycubic.com.

Chcete-li zlepSit své zkuSenosti s tiskem a lépe ovladat své zafizeni, prozkoumejte nase dalsi zdroje:

Anycubic Wiki: Naskenujte QR kéd a ziskejte pfistup k nasi rozsahlé znalostni databazi, ktera zahrnuje navody

k nastaveni, podrobné vyukové materialy a tipy pro feSeni problémd.

ANTCURIC ANTCURBIC

ANYCURIC
Slicer Official Website App

ANYCURIC Wiki

*Autorska prava k této pfiru¢ce nalezi spoleénosti Shenzhen ANYCUBIC Technology Co., Ltd. Jakakoli

reprodukce bez povoleni je zakazana.

Pred pouzitim
® K upevnéni teflonovych trubic pouzijte dodané pfichytky filamentu. Tim zabranite jejich pohybu a zajistite

dlouhodobou stabilitu tisku.



@ Abyste zabranili zaseknuti uvnitf ACE Pro 2, nepouzivejte pfilis mékké materialy. To zahrnuje TPU s tvrdosti
Shore niz8i nez 68D a také vlhky BVOH nebo PVA.

® Doporucené filamenty: Pro dosazeni nejlepsich vysledkd doporucujeme pouzivat originalni filamenty
Anycubic, které byly rozsahle testovany pro optimalni vykon se systémy Anycubic.

@ Pro zajiSténi spravného zarovnani se senzorem filamentu pouzivejte standardni 1kg civky:

Vnéjsi primeér: 195-200 mm

Sitka: 60-68 mm

Tloustka pFiruby: 3-6 mm

@ Béhem procesu suseni pouziva ACE 2 Pro elektromagneticky ventil k odvadéni vihkosti. Zajistéte, aby tento
ventil nebyl ni¢im blokovan, aby byla zachovdna maximalni d¢innost suseni.

® VZdy upfednostnéte funkci ,,Remove Filament* na obrazovce tiskarny. Pokud je nutné filament vyjmout
ruéné, pouzijte k tomu ur¢enou rukojet. Netahejte za filament silou, protoze by mohlo dojit k poSkozeni
vnitfniho podavaciho mechanismu.

® ACE 2 Pro odhaduje zbyvajici mnozstvi filamentu méfenim vzdalenosti urazené béhem jedné otacky
vestavéného senzoru. Tato hodnota je pouze orienta¢ni. Pfesnost mize byt ovlivnéna, pokud je filament
navinuty nerovnomérné, rozvolnény nebo pokud jsou pouZity civky nestandardnich rozmeér(.

Feeding Port - Podavaci otvor

Latch - Zapadka (posunutim doleva uzamknete, posunutim doprava odemknete)
Unload Handle - Rukojet pro vyjmuti filamentu (pro ru¢ni zpétné zataZeni stisknéte toto tla¢itko smérem
dovnitf)

Power Socket and Switch - Napajeci zasuvka a vypinac¢

Signal Cable Connector - Konektor signalniho kabelu

Teflon Tube Connector - Konektor teflonové trubice

Filament Chip Sensor - Senzor Cipu filamentu

Solenoid Valve - Elektromagneticky ventil

Solenoid Valve - Elektromagneticky ventil

Channel Silicone Plug - Silikonova zaslepka kanalu

Buffer Structure - Vyrovnavaci mechanismus

Temperature and Humidity Sensor - Senzor teploty a vlhkosti

Latch [ \
(slide lefttolock, slideright to unlock)

Solenoid Valve
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Poznamka: Pri pouZivani tiskarny s vice jednotkami ACE 2 Pro musi byt prvni jednotka v fetézci zapnuta. Pokud
je primarni jednotka vypnuta, vSechny nasledujici jednotky ztrati napajeni a pfestanou fungovat.

Obsah baleni

ACE 2 Pro

Napajeci kabel

Signalni kabel (2 ks, A a B)

Adaptérova deska

Teflonové trubice (4 ks)

Prichytka kabelu (4 ks)

Modul detekce zpétného pohybu (véetné 4v1 rozbocovace filamentu)
M2.5 x 6 (2 ks)

M2.5 x 25 (2 ks)

Tf%

Signal Cable Teflon Tubes

ACE2Pro Power Cord (2pcs,Aand B) Adapter Plate (4pcs)
1
/
|]¢&>ﬂ.|:E
CableClip Return Detection Module M2.5*6 M2.5%25
(4pcs) (including 4-in-1 Filament Hub) (2pcs) (2pcs)

Poznamka: Pro fadu S1 pouzijte signalni kabel A (ozna&eny: For S1 Series). Pro modely ST Max a Kobra X
pouZijte neoznaceny signalni kabel B.

Specifikace

Télo

Rozméry produktu: 368 mm (D) x 291,5 mm (S) x 236,5 mm (V)
Rozméry baleni: 445 mm (D) x 345 mm (S) x 320 mm (V)
Hmotnost produktu: 3,7 kg

Hmotnost baleni: 4,8 kg

Material krytu: ABS/PC

Parametry napajeni
Napaéjeci vstup: 110V~ /220 V~
Jmenovity vykon: 235 W /330 W

Tisk

Podporované filamenty: PLA, PETG, ABS, ASA, PET, PA, PC, PVA (suchy), BVOH (suchy), PP, POM, HIPS, PLA-
CF, PETG-CF, PAHT-CF, TPU (pro ACE), PVB

Nepodporované filamenty: standardni TPU, TPE, PVA (vlhky), BVOH (vlhky), jiné neuvedené materialy
obsahujici uhlikova nebo sklenéna vlakna

Podporovany primeér filamentu: 1,75 mm

Podporované rozméry civky: Vnéjsi pradmér: 195-200 mm / Tloustka: 60-68 mm / Tloustka vnéjsi stény: 3-6 mm



Dalsi funkce

Suseni a odvlhéovani: Podporovano

Utésnéné skladovani: Podporovano

Identifikace RFID: Podporovano

Maximalni teplota suSeni: 65 °C

Materialy podporované pro suseni:

Vhodné pro suseni: PLA, PETG, TPU, PVB

Vhodné, ale ne optimalni: ASA, ABS, PET, PA, PC, PP, BVOH, POM, HIPS a materialy vyztuzené vlakny
Detekce zbyvajiciho mnozstvi a automatické doplnéni: Podporovano

Detekce a udrzovani teploty a vlhkosti: Podporovano, zobrazuje se v aplikaci, sliceru a na obrazovkach

tiskarny

Instalace sighalniho kabelu a teflonovych trubic

O Pro fadu Kobra S1 (Kobra S1 / Kobra S1V2)

1.
2.

Umistéte ACE 2 Pro bezpecné na horni ¢ast tiskarny Kobra S1.

Zapojte 4pinovy signalni kabel do zadniho panelu tiskarny a poté pfipojte 6pinovy kabel k portu
umisténému v levém dolnim rohu ACE 2 Pro.

Pripevnéte adaptérovou desku k zadni strané tiskarny pomoci Sroubti M2.5 x 6 a poté namontujte
modul detekce zpétného pohybu. Pfipojte 6pinovy konektor této soucasti k portu tiskarny

(pouzijte imbusovy kli¢ H2.0).

Zasunte zavéSenou teflonovou trubici do oznaceného portu.

Zasunte jeden konec teflonové trubice do portu rozbocovace 4v1.

Zasunte druhy konec teflonové trubice do portu na spodni strané ACE 2 Pro. Pomoci pfichytky kabelu
zajistéte trubici na misté.

(Pozndmka: Orientace teflonové trubice je zaménitelnd; neni stanoveno zadné konkrétni poradi jejich
konc(.)



7. Pripojte napajeci kabel k tiskarné i ACE 2 Pro a poté obé zafizeni zapnéte.
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Naskenujte QR kod a podivejte se na instalacni video

postupem krok za krokem.

O Pro Kobra S1 Max

1. Umistéte ACE 2 Pro bezpe&né na horni ¢ast tiskarny Kobra S1 Max.

2. Zapojte 4pinovy signalni kabel do zadniho panelu tiskarny a poté pfipojte 6pinovy kabel k portu
umisténému v levém dolnim rohu ACE 2 Pro.

3. Pripevnéte adaptérovou desku k zadni strané tiskarny pomoci Sroub(l M2.5 x 6 a poté namontujte
modul detekce zpétného pohybu. Pfipojte 6pinovy konektor této soucasti k portu tiskarny
(pouzijte imbusovy kli¢ H2.0).

4. Zasunte zavéSenou teflonovou trubici do ozna¢eného portu.

Zasunte jeden konec teflonové trubice do portu rozbocovace 4v1.

6. Zasunte druhy konec teflonové trubice do portu na spodni strané ACE 2 Pro. Pomoci pfichytky kabelu

o

zajistéte trubici na miste.

(Poznamka: Orientace teflonové trubice je zaménitelna; neni stanoveno zadné konkrétni poradi
jejich koncli.)

Pfipojte napdjeci kabel k tiskarné i ACE 2 Pro a poté obé zafizeni zapnéte.

N



Naskenujte QR kod a podivejte se na instalacéni video s postupem krok za
krokem.

© Pro Kobra X

1. Doporucéujeme umistit ACE 2 Pro na pravou stranu tiskarny.

2. Zapojte 4pinovy konektor typu samec signalniho kabelu B do 4pinového portu typu samice umisténého
na pravé strané zakladny tiskarny.

3. Zapojte 6pinovy konektor typu samec do portu v levém dolnim rohu na zadni strané ACE 2 Pro.

4. Pripevnéte modul detekce zpétného pohybu k zadni strané tiskarny pomoci Sroubu M2.5 x 25. Pevné jej
utdhnéte imbusovym klicem H2.0.
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Naskenujte QR kéd a podivejte se na instalacéni video s postupem krok za krokem.




*Poznamka: Pfi tisku s filamenty TPU nebo PVA doporudujeme obejit modul detekce zpétného pohybu, aby
byla zajiSténa optimalni kvalita tisku. Pfipojte teflonovou trubici z ACE 2 Pro pfimo k rozboc¢ovaci filamentu 4v1,

jak je znazornéno na obrazku nize.

5. Zapojte kabel senzoru do uréeného portu na zakladné tiskarny.

6. Protahnéte teflonovou trubici stfedovym otvorem drzaku filamentu. Pfipojte jeden konec modulu
detekce zpétného pohybu k libovolnému ze vstupnich kanal( tiskové hlavy
(pro nejuhlednéjsi vedeni kabelll je doporucen kanal 4).

7. Pripojte dalsi ¢tyfi teflonové trubice k portlim na rozbocovaci filamentu 4v1.

8. Pripojte opacné konce téchto ¢tyf trubic k portim umisténym ve spodni zadni ¢asti ACE 2 Pro a poté je
zajistéte pomoci pfichytky kabelu.
(Poznamka: Trubice lze k portim ACE 2 Pro pfipojit v libovolném poradi.) *Zapnuti: Jakmile jsou
vSechna pfipojeni bezpecné provedena, pomoci napajecich kabell zapnéte tiskarnu i ACE 2 Pro.




Zavedeni filamentu

1. VloZte do ACE 2 Pro alespon jednu civku filamentu.

2. Zasunte konec filamentu do podavaciho otvoru. ACE 2 Pro filament detekuje a automaticky jej pfedem
zavede do systému.

3. Na dotykové obrazovce oteviete nabidku [Filaments]. Vyberte aktivni slot a nastavte typ a barvu
filamentu.
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Filament Backup Extrude Retract

*Zde zobrazené rozhrani vychazi z modelu Kobra S1. PfestozZe ostatni modely pouzZivaji stejnou logiku
ovladani, vizualni detaily se mohou lisit. ProtoZe nas software priibézné vylepsujeme, uZivatelské
rozhrani se mizZe zménit; nejaktualnéjsi podobu naleznete na obrazovce své tiskarny.

Poznamka:
1. Pokud pouzivate originalni filamenty Anycubic s RFID, ACE 2 Pro je okamZité rozpozna a automaticky
synchronizuje barvu a material — neni nutné zadné ru¢ni zadavani!
2. Pro co nejplynulejsi pouzivani doporucujeme pouzivat plastové civky. Papirové civky mohou zpUsobovat
zvySené tfeni nebo prokluzovani, coz vede k hromadéni necistot.



Pokud pouzivate papirové civky, pouzijte adaptérovy krouzek (k dispozici ke stazeni na Makeronline),
aby byl zajiStén konzistentni provoz.

3. P¥izavadéni filamentu se ujistéte, Ze je civka pevné usazena proti slotu RFID senzoru. Tim se zabrani
nespravnému zarovnani a ACE 2 Pro muze filament okamzité identifikovat.

Soulad s predpisy FCC

VAROVAN:I: Toto zafizeni spliiuje pozadavky ¢4sti 15 pravidel FCC.
Provoz podléha nasledujicim dvéma podminkam:

(1) Toto zafizeni nesmi zplsobovat Skodlivé ruseni a
(2) toto zafizeni musi pfijmout jakékoli pfijaté ruseni, véetné ruseni, které maze zpUsobit nezadouci provoz.

Upozornéni: Zmény nebo Upravy provedené uzivatelem, které nebyly vyslovné schvaleny stranou odpovédnou
za shodu, mohou vést ke ztraté opravnéni uzivatele provozovat toto zafizeni.

Poznamka: Toto zafizeni bylo testovano a bylo zjiSténo, ze splhuje limity pro digitalni zafizeni tfidy B podle ¢asti
15 pravidel FCC. Tyto limity jsou navrzeny tak, aby poskytovaly pfiméfenou ochranu proti Skodlivému ruseni v
obytnych instalacich.

Toto zafizeni generuje, pouziva a mlze vyzafovat vysokofrekvencéni energii a pokud neni nainstalovano a
pouzivano v souladu s pokyny, mlzZe zplsobovat Skodlivé ruseni radiové komunikace.

Nelze v8ak zarucit, Ze v konkrétni instalaci k ruSeni nedojde. Pokud toto zafizeni zplsobuje Skodlivé ruseni
pfijmu rozhlasového nebo televizniho signalu, coz lze zjistit vypnutim a zapnutim zafizeni, doporucuje se
uzivateli pokusit se ruseni odstranit jednim nebo vice z nadsledujicich opatfeni:

— Zménte orientaci nebo umisténi pfijimaci antény.
— ZvétSete vzdalenost mezi zafizenim a pfijimacem.
— P¥ipojte zafizeni do zasuvky v jiném elektrickém okruhu, nez ke kterému je pfipojen pfijimac.

— Pozadejte o pomoc prodejce nebo zkuSeného technika pro rozhlasova/televizni zafizeni.

”

Likvidace elektronickych soucasti

K

== Tento symbol oznacuje, Ze zafizeni nesmi byt likvidovano spole¢né s domovnim odpadem. Po skoncéeni
Zivotnosti tohoto produktu jej zlikvidujte v souladu s mistnimi pfedpisy na ochranu zivotniho prostredi.
Odevzdejte jej na sbérném misté uréeném k recyklaci odpadnich elektrickych a elektronickych zafizeni.
Spravna likvidace pomaha predchazet rizikim pro Zivotni prosttedi a zdravi zplisobenym nespravnym
nakladanim s elektronickym odpadem. Recyklace rovnéz pfispiva k ochrané pfirodnich zdrojud. Nelikvidujte
tento produkt spole¢né s netfidénym komunalnim odpadem.



Nazev: Lienco SAS

Adresa: 8 Rue Marcel Cerdan, 77600, Bussy Saint Georges, France
Kontaktni osoba: Ruoyu Zhang

Tel.: 0033766929910

E-mail: contact@lienco.eu

Nazev: WSJ) PRODUCT LTD

Adresa: Unit 1, Alsop Arcade, Brownlow Hill, Liverpool L3 5TX
Kontaktni osoba: Michael

Tel.: +44 1519470193

E-mail: info@wsj-product.com

FE CEH X &

ACE 2 Pro - Doporuceni pro udrzbu
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ACE 2 Pro je inteligentni systém, ktery vyZzaduje udrzbu pro zajisténi stabilniho podavani a automatického

pfepinani filamentu pfi tisku. Pro pravidelnou kontrolu a Udrzbu se fidte nasledujicimi doporu¢enimi:

1. Udrzba PTFE trubice:

1. Vyména PTFE trubice:

PTFE trubice je spotfebni material a v disledku tfeni s filamentem je nachylna k opotfebeni. Proto
doporucéujeme béhem udrzby stroje zkontrolovat, zda neni PTFE trubice opotfebovand. Pokud neni véas

vyménéna, muze to zpUsobit selhani podavani.

2. Cyklus vymény PTFE trubice:


mailto:contact@lienco.eu
mailto:info@wsj-product.com

Pfi bézné frekvenci pouzivani byste méli PTFE trubici vyménovat kazdé dva mésice, abyste zajistili spravné
podavani za vSech okolnosti. Pokud tisknete s materialy, které se snadno opotfebovavaiji (jako jsou uhlikova
vlakna a filamenty svitici ve tmé), méli byste PTFE trubici kontrolovat kazdy mésic, zda neni opotfebovana.
Pravidelna udrzba mUze zajistit bezproblémovy provoz tiskarny ACE 2 Pro a prodlouZit jeji Zivotnost.

2. Udrzba pfivodniho otvoru:

Pokud ur¢ity poddvaci otvor zafizeni ACE 2 Pro neustdle hlasi chybu, podivejte se prosim na nasledujici obrazek
a vyCistéte jej kartacem z nerezové oceli. Opotiebeni podavaciho otvoru mize zplsobit selhani podavani. V
tomto pfipadé je nutné rozebrat podavaci modul. Pokyny k demontazi a vyméné nového podavaciho otvoru

naleznete v nize uvedeném dokumentu. ACE 2 Pro - Priivodce vyménou podavaciho modulu

Ammmem:

- ARseEm ~RUHIEH” e
E- i APAGEL, SHARRFETS
| . Use the ~Remove filament”

funetion first. Do not pull § cut directly,
a% this may damage the produdt

3. Udrzba sestavy valecka:

Pravidelné kazdy mésic kontrolujte, zda se valecek spotfebniho materidlu otac¢i hladce a zda se nezasekava.
Pokud zjistite opotiebeni bubnu, v€as jej vymeénte za novy. Pokud se pfi navijeni vlaken objevi hluk, naneste
mazivo na ozubena kola spodniho vale¢ku a poté s nim otacejte tam a zpét, abyste zkontrolovali, zda se otaci
hladce.



https://wiki.anycubic.com/en/fdm-3d-printer/ace-2-pro/material-feed-retract-module-replacement

4. Udrzujte komponenty pro podavani

Pfi kazdodennim pouzivani zafizeni ACE 2 Pro se fidte nasledujici dokumentaci a kazdé tfi mésice rozebirejte
kryt a kartacem ocCistéte nahromadény prach ze ¢tyf komponent( pro podavani; jinak mlze dojit k porucham
podavani a vybijeni. ACE 2 Pro - Priivodce vyménou podavaciho modulu

SR

Pokud ACE 2 Pro pfi vyprazdnovani materialu vydava hluk, je tfeba kromé promazani ozubenych kol horni
valeckové sestavy demontovat i podavaci sestavu. Poté naneste mazivo na ozubend kola zobrazend na
ndsledujicim obrdzku a otacejte jimi tam a zpét, abyste zajistili rovhomérné nanéaseni.



https://wiki.anycubic.com/en/fdm-3d-printer/ace-2-pro/material-feed-retract-module-replacement

5. Udrzba souéasti motoru

Pokud ur¢ity poddvaci otvor zafizeni ACE 2 Pro nefunguje, je mozné, Ze je opotfebované ozubené kolo motoru
této podavaci soucasti. Pro zajisténi normalniho provozu motoru je tfeba demontovat sestavu motoru z
podavaci soucasti a namazat ozubena kola motoru mazivem. Pro demontdz a mazani ozubenych kol motoru
postupujte podle niZze uvedenych krokd.

1. Demontaz sestavy motoru:

Pomociimbusového klice H1,5 odSroubuijte tfi Srouby, které upeviuji sestavu motoru, a poté sestavu motoru
vyjméte.

B

Pomoci kfizového Sroubovaku odSroubujte tfi Srouby upevnujici kryt pfevodovky motoru a poté sejméte horni
kryt.

2. Promazte prevodovku motoru:



Naneste mazaci tuk rovnomérné na pfevod motoru, jak je znazornéno na obrazku nize, a poté znovu
nainstalujte sestavu motoru.

6. Udrzovani mechanismu vyrovnavaci pameéti:

Pokud se béhem provozu mechanismus tlumice rusivé chova nebo je slySet abnormalni hluk, zkontrolujte, zda
je spravné nainstalovan. Pokud je instalace spravna, postupujte podle nize uvedenych krok(l a naneste na
povrch mechanismu tlumi¢e mazivo pro zvySeni plynulosti chodu.

1. Sejméte kryt mechanismu narazniku:

Nejprve pouZijte imbusovy kli¢ H1,5 k odSroubovani dvou Sroubd, které upeviuji kryci desku narazniku nahofte.
Poté pouzijte imbusovy kli¢ H2,0 k odSroubovani dvou Sroub( dole. Nakonec kryci desku sejméte.
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2. Odstrante pruzinu:

Pinzetou odstrante pruzinu, ktera upevnuje mechanismus narazniku.

RAVEERLRRRRAALE

3. Promazte mechanismus tlumice:

Poté naneste mazaci tuk na lozZisko tlumice a zatlacte a zatdhnéte tlumic¢ tam a zpét, abyste zajistili
rovhomeérné naneseni maziva.
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S K Pouzivatelska prirucka ACE 2 Pro
(Pre Kobra S1, Kobra S1 Max, Kobra X sériu)

Podporné centrum
(s inStala¢nym videom a inStalaénymi inStrukciami slicer)

Dakujeme, Ze ste si kupili produkty ANYCUBIC!

Aj ked ste dlhoro¢ny pouzivatel ANYCUBIC alebo expert na 3D tla¢, dérazne odporic¢ame precitat si
bezpetnostné opatrenia a tipy na nastavenie uvedené v tomto sprievodcovi. Kazda tlaciaren je jedine¢na a
dodrziavanie tychto krokov zaru€uje optimalny vykon a bezpecnost. Pre pokrocilé rieSenie problémov alebo
témy, ktoré tu nie su uvedené, navstivte, prosim, nas oficialny podporny portal na anycubic.com.

Ak chcete zlepsit svoj zazitok z tlade a lepSie ovladat svoje zariadenie, preskimajte nasSe dalSie zdroje:

Anycubic Wiki: Naskenujte QR kéd a ziskajte pristup k nasej rozsiahlej databaze znalosti, ktora zahfha navody

na nastavovanie, podrobné materialy a tipy na rieSenie problémov.

ANTCURIC ANTCURBIC

ANTYCURIC
Slicer Official Website App

ANYCURIC Wiki

*Autorské prava na tento manual patria spolo¢nosti Shenzhen ANYCUBIC Technology Co., Ltd. Akékolvek

reprodukcie bez povolenia su zakazané.

Pred pouzitim



@ Pouzite prilozené klipy na filament na upevnenie tefldnovych trubic. Tym zabranite ich pohybu a zabezpedite
dlhodobu stabilitu tlace.

@ Aby ste predisli zaseknutiu vo vnutri ACE Pro 2, nepouzivajte prilis makké materidly. To zahfha TPU s
tvrdostou Shore menej ako 68D, ako aj vihké BVOH alebo PVA.

® Odporucané filamenty: Pre najlepsSie vysledky odporu¢ame pouzivat originalne filamenty Anycubic, ktoré
boli dékladne testované na optimalny vykon so systémami Anycubic.

® Na zabezpecenie spravneho zarovnania so snimacom filamentu pouzite Standardné cievky s hmotnostou 1
kg:

Vonkajsi priemer: 195-200 mm

Sirka: 60-68 mm

Hrubka priruby: 3-6 mm

® Pocas suSenia pouziva ACE 2 Pro solenoidovy ventil na odvadzanie vlhkosti. Uistite sa, Ze tento ventil nie je
ni¢im upchaty, aby ste udrzali maximalnu efektivitu susenia.

@ Vzdy davajte prednost funkcii "Odstranit filament" na obrazovke tlacdiarne. Ak je potrebné filament vybrat
manualne, pouZite rukovat, ktora je na to priloZzena. Netahajte filament silou, pretoze by to mohlo poskodit
vnutorny mechanizmus podavania.

® ACE 2 Pro odhaduje zostavajuce mnoZzstvo vlakna meranim vzdialenosti prejdutej poc¢as jednej otacky
zabudovaného senzora. Tato hodnota je len indikatna. Presnost méze byt ovplyvnena, ak je vlakno navinuté
nerovnomerne, uvolnené alebo ak sa pouzivaju cievky neStandardnej velkosti.

Feeding Port - Poddavaci otvor

Zapadka ( posun dolava na zamknutie, posur doprava na odomknutie)
Rukovat na vykladanie - rukovat na odstranenie filamentu (na manualne zasunutie stlacte toto tlacidlo
dovnutra)

Zasuvka a vypinaé

Konektor signalového kabla

Konektor teflénovej trubice - Konektor teflénovej trubice

Senzor ¢ipu filamentu - Filament Cip

Solenoidovy ventil - Solenoidovy ventil

Solenoidovy ventil - Solenoidovy ventil

Channel Silicone Plug

Struktira vyrovnavacej pamate

Snimac teploty a vlhkosti - Senzor teploty a vlhkosti



Latch
(slide lefttolock,slideright to unlock)

Solenoid Valve

Signal Cable Connector Teflon Tube Connector Power Socket
and Switch

g Buffer
U o Structure

h- -
tﬁl Unload Handle .
i (formanual return, push this button inward) » U °
Temperatureand Humidity Sensor Channel Silicone Plug— N

2 . be poweredon. If the primary unitis off, all subsequent units will lose power and functionality. AI Solenoid Valve

Poznamka: Pri pouZivaniviacjednotkovej tlagiarne ACE 2 Pro musi byt prva jednotka v retazci zapnuta. Ak je
primarna jednotka vypnuta, vSetky nasledujuce jednotky stratia napajanie a prestanu fungovat.

Obsah balenia

ACE 2 Pro

Napajaci kabel

Signalny kabel (2 PC, A a B)

Adaptérova platna

Teflonové trubice (4 kusy)

Klip na kabel (4 kusy)

Modul na detekciu spatného pohybu (vratane 4v1 rozdelovaca vlakien)

M2.5 x 6 (2 PCS)
M2.5 x 25 (2 PCS)
h
| ¢
p Cord Signal Cable Teflon Tubes
owert.or (2pcs,AandB) Adapter Plate (4pcs)
1
/
|]%:>ﬂ.|:E
CableClip Return Detection Module M2.5*6 M2.5%25
(4pcs) (including 4-in-1 Filament Hub) (2pcs) (2pcs)

Poznamka: Pre sériu S1 pouzite signalovy kabel A (oznaeny: Pre sériu S1). Pre modely ST Max a Cobra X
pouZite neoznaceny signalovy kabel B.

Specifikacie



Telo

Rozmery produktu: 368 mm (v) x 291,5 mm (§) x 236,5 mm (v)
Rozmery obalu: 445 mm (v) x 345 mm (S§) x 320 mm (v)
Hmotnost produktu: 3,7 kg

Hmotnost balenia: 4,8 kg

Material na obalku: ABS/PC

Vykonové parametre
Vstup napadjania: 110 V~/ 220 V~
Udavany vykon: 235 W/ 330 W

Tlaé

Podporované filamenty: PLA, PETG, ABS, ASA, PET, PA, PC, PVA (suché), BVOH (suché), PP, POM, HIPS, PLA-
CF, PETG-CF, PAHT-CF, TPU (pre ACE), PVB

Nepodporované vlakna: Standardné TPU, TPE, PVA (mokré), BVOH (mokré), iné materialy, ktoré nie su
Specifikované, obsahuju uhlikové alebo sklenené vlakna

Priemer podporovaného vlidkna: 1,75 mm

Rozmery podporenych cievok: Vonkajsi priemer: 195-200 mm / Hribka: 60-68 mm / Hrubka vonkajSej steny: 3-
6 mm

Dalsie vlastnosti

Susenie a odvlh¢ovanie: Podporované

Uzavreté ulozisko: Podporované

Identifikacia RFID: Podporovana

Maximalna teplota suSenia: 65 °C

Materialy podporované na suSenie:

Vhodné na suSenie: PLA, PETG, TPU, PVB

Vhodné, ale nie optimalne: ASA, ABS, PET, PA, PC, PP, BVOH, POM, HIPS a materialy vystuzené vlaknami
Detekcia zostavajliceho mnoZstva a automatické dopifianie: Podporované

Detekcia a udrzba teploty a vlhkosti: Podporované, zobrazované v aplikacii, sliceri a na tlaciarniach

InStalacia signalnych kablov a teflénovych trubic

O Pre sériu Cobra S1 (Cobra S1/ Cobra S1V2)

8. ACE 2 Pro bezpectne polozte na vrch tlagiarne Cobra S1.

9. Zapojte 4-pinovy signalny kabel do zadného panelu tlaciarne, potom 6-pinovy kabel pripojte k portu v
lavom dolnom rohu ACE 2 Pro.

10. Pripevnite adaptérovu platni¢ku na zadnu stranu tlac¢iarne pomocou skrutiek M2.5 x 6 a potom
namontovat modul na detekciu spatného pohybu. Pripojit 6-pinovy konektor tejto suciastky k portu na
tlaCiaren
(pouzite imbusovy kliu¢ H2.0).

11. VloZte zavesenu teflénovu trubicu do oznac¢eného portu.

12. Zasunte jeden koniec teflédnovej trubice do portu 4-v-1 naboje.

13. Druhy koniec teflédnovej trubice vlozte do portu na spodku ACE 2 Pro. Pouzite svorku na kabli na
upevnenie trubice.

(Poznamka: Orientacia teflénovej trubice je zamenitelna; neexistuje presné poradie jej koncov.)



14. Pripojte napajaci kabel k tlac¢iarni aj k ACE 2 Pro a potom zapnite obe zariadenia.

Naskenujte QR kod a pozrite si inStalacné video s
postupnym postupom.
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O Pre Cobra S1 Max

8.
9.

10.

11.
12.
13.

14.

ACE 2 Pro pevne poloZte na tlaciaren Kobra S1 Max.

Zapojte 4-pinovy signalny kdbel do zadného panelu tla¢iarne, potom 6-pinovy kabel pripojte k portu v
lavom dolnom rohu ACE 2 Pro.

Pripevnite adaptérovu platni¢ku na zadnu stranu tlaciarne pomocou skrutiek M2.5 x 6 a potom
namontovat modul na detekciu spatného pohybu. Pripojit 6-pinovy konektor tejto suciastky k portu na
tlaCiaren

(pouzite imbusovy kli¢ H2.0).

Vlozte zavesenu teflénovu trubicu do ozna¢eného portu.

Zasurnite jeden koniec teflénovej trubice do portu 4-v-1 naboje.

Druhy koniec teflonovej trubice vlozte do portu na spodku ACE 2 Pro. Pouzite svorku na kabli na
upevnenie trubice.

(Poznamka: Orientacia teflénovej trubice je zamenitelna; neexistuje presné poradie jej koncov.)
Pripojte napajaci kabel k tla¢iarni aj k ACE 2 Pro a potom zapnite obe zariadenia.



Naskenujte QR kod a pozrite si inStalaéné video s postupnym postupom.

© Pre Cobra X

5. Odporuc¢ame umiestnit ACE 2 Pro na pravu stranu tladiarne.

6. Zapojte 4-pinovy samci konektor signalneho kabla B do 4-pinového samicCieho portu umiestneného na
pravej strane zakladne tlaCiarne.

7. Zapojte 6-pinovy sam¢i konektor do portu v lavom dolnom rohu na zadnej strane ACE 2 Pro.

8. Modul na detekciu spatného pohybu pripevnite na zadnu ¢ast tlaciarne pomocou skrutky M2.5 x 25,
Pevne ho utiahnite imbusovym kli¢om H2.0.
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Naskenujte QR kod a pozrite si inStalacné video s postupnym postupom.



*Poznamka: Pri tlaci s TPU alebo PVA vlaknami odporu¢ame obist modul detekcie spatného pohybu, aby ste
zabezpecdili optimalnu kvalitu tlace. Tefldnovu trubicu z ACE 2 Pro pripojte priamo k 4v1 filamentovému hubu,
ako je znazornené na obrazku nizSie.

9. Zapojte senzorovy kabel do uréeného portu na zakladni tlac¢iarne.

10. Prevlecte teflénovu trubicu cez stredovy otvor drziaka filamentu. Jeden koniec modulu detekcie
spatného pohybu pripojte k ktorémukolvek z vstupnych kanalov tlacovej hlavy
(Pre najprehladnejsie kablové vedenie sa odporuca kanal 4).

11. Pripojte dalSie Styri teflonové trubice do portov na 4v1 filamentovom hube.

12. Opacné konce tychto Styroch trubic pripojte k portom umiestnenym na spodnej zadnej strane ACE 2
Pro a potom ich upevnite svorkou.
(Poznamka: Elektrénky je mozné pripojit k portom ACE 2 Pro v lubovolnom poradi.) *Zapnutie: Ked
sU vSetky spojenia pevne zabezpectené, pouzite napajacie kable na zapnutie tladiarne aj ACE 2 Pro.




Uvod do filamentu

4. Vlozte aspon jednu cievku filamentu do ACE 2 Pro.

5. Vlozte koniec filamentu do podavacieho otvoru. ACE 2 Pro detekuje filament a automaticky ho
predpodava do systému.

6. Na dotykovej obrazovke otvorte menu [Filaments]. Vyberte aktivny slot a nastavte typ a farbu
filamentu.

T
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Filament Backup Extrude Retract

*Rozhranie zobrazené tu je zaloZené na Kobra S1. Hoci iné modely pouZivaju rovnaku logiku ovladania,
vizualne detaily sa mézu lisit. Ako neustale vylepsSujeme nas softvér, pouzivatelské rozhranie sa méze
menit; najaktualnejsiu verziu najdete na obrazovke vasej tla¢iarne.

Poznamka:
4. Ak pouzijete originalne filamenty Anycubic s RFID, ACE 2 Pro ich okamzZite rozpozna a automaticky
synchronizuje farbu a material — nie je potrebny ziadny manualny vstup!
5. Pre €o najplynulejSie pouzivanie odporu¢ame plastové cievky. Papierové cievky mézu spésobovat
zvySené trenie alebo Smykanie, ¢o vedie k hromadeniu Spiny.



Ak pouzivate papierové cievky, pouzite adaptérovy kruzok (dostupny na stiahnutie na Makeronline), aby
sa zabezpecdila konzistentna prevadzka.

6. Prinakladanifilamentu sa uistite, Ze cievka je pevne usadena pri slote RFID senzora. Tym sa zabrani
nespravnemu zarovnaniu a ACE 2 Pro dokaze filament okamzite identifikovat.

Sulad s FCC

UPOZORNENIE: Toto zariadenie je v stilade s ¢astou 15 pravidiel FCC.
Prevadzka podlieha nasledujicim dvom podmienkam:

(1) Toto zariadenie nesmie spdsobovat Skodlivé rusSenie, a
(2) Toto zariadenie musi akceptovat akékolvek prijaté ruSenie, vratane rusenia, ktoré méze spbsobit neziaducu
prevadzku.

Upozornenie: Zmeny alebo Upravy vykonané pouzivatelom, ktoré vyslovne neschvalila osoba zodpovedna za
dodrziavanie predpisov, mézu zrusSit opravnenie pouzivatela pouzivat toto zariadenie.

Poznamka: Toto zariadenie bolo testované a zistilo sa, Ze splfia limity pre digitalne zariadenie triedy B, v stlade
s Castou 15 pravidiel FCC. Tieto limity su navrhnuté tak, aby poskytovali primeranu ochranu pred Skodlivym
rusenim v reziden¢nych inStalaciach.

Toto zariadenie generuje, vyuziva a moze vyzarovat radiovu frekvenénu energiu a ak nie je nainStalované a
pouzivané v sulade s pokynmi, moze sposobit Skodlivé rusenie radiovej komunikacie.

Avsak rusenie nemozno zarucit, Ze bude bez rusenia v konkrétnej inStalacii. Ak toto zariadenie sp6sobuje
Skodlivé rusenie prijmu radiového alebo televizneho signalu, ¢o sa da zistit vypnutim a zapnutim zariadenia,
pouzivatel sa odporuca pokusit sa ruSenie odstranit jednym alebo viacerymi z nasledujucich opatreni:

— Zmenit orientaciu alebo umiestnenie prijimacej antény.
— Zvacsit vzdialenost medzi zariadenim a prijimac¢om.
— Pripojit zariadenie k zadsuvke na inom elektrickom obvode, nez je pripojeny prijimad.

— Poradte sa s predajcom alebo skisenym technikom radia/televizie pre pomoc.

Likvidacia elektronickych komponentov

K

= Tento symbol oznacuje, Ze zariadenie nesmie byt vyhadzované s domacim odpadom. Po skonéeni
Zivotnosti produktu ho zlikvidujte v stilade s miestnymi environmentalnymi predpismi. Odovzdajte ho na zberné
miesto uréené na recyklaciu odpadu, elektrickych a elektronickych zariadeni. Spravna likvidacia pomaha
predchadzat environmentalnym a zdravotnym rizikdm sp6sobenym nespravnym nakladanim s elektronickym
odpadom. Recyklécia tiez prispieva k ochrane prirodnych zdrojov. Tento produkt nevyhadzujte spolu s
netriedenym mestskym odpadom.



Meno: Lienco SAS

Adresa: 8 Rue Marcel Cerdan, 77600, Bussy Saint Georges, Francuzsko
Kontaktna osoba: Ruoyu Zhang

Tel.: 0033766929910

E-mail: contact@lienco.eu

Meno: WSJ) PRODUCT LTD

Adresa: Jednotka 1, Alsop Arcade, Brownlow Hill, Liverpool L3 5TX
Kontaktna osoba: Michael

Tel.: +44 1519470193

E-mail: info@wsj-product.com
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ACE 2 Pro - Odporucania pre udrzbu
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ACE 2 Pro je inteligentny systém, ktory vyZaduje udrzbu, aby sa zabezpecilo stabilné podavanie a automaticka
vymena filamentu pri tlaci. Pre pravidelnu kontrolu a idrzbu sa riadte nasledujucimi odpordcaniami:

1. Udrzba PTFE trubice:

1. Vymena PTFE trubice:

PTFE trubica je spotrebny material a v désledku trenia s vldknom je nachylna na opotrebovanie. Preto
odporu¢ame, aby ste pocas udrzby stroja skontrolovali, ¢i nie je PTFE trubica opotrebovana. Ak sa vCas

nevymeni, mbze to spOsobit poruchu podavania.



mailto:contact@lienco.eu
mailto:info@wsj-product.com

2. Cyklus vymeny PTFE trubice:

Pri beZznom pouzivani by ste mali vymienat PTFE hadi¢ku kazdé dva mesiace, aby ste zabezpedili spravne
podavanie vo vSetkych scenaroch. Ak tlac¢ite s materialmi, ktoré sa lahko opotrebuvaju (ako su uhlikové vidkna
a filamenty svietiace vtme), mali by ste kontrolovat opotrebovanie PTFE hadi¢ky kazdy mesiac. Pravidelna
udrzba moze zabezpedit bezproblémovu prevadzku zariadenia ACE 2 Pro a predizit jeho Zivotnost.

2. Udrzba privodného otvoru:

Ak urcity podavaci otvor zariadenia ACE 2 Pro neustale hldsi chybu, pozrite si nasledujici obrazok a vycistite
podavaci otvor kefkou z nehrdzavejticej ocele. Ked sa podavaci otvor opotrebuje, mbze to sposobit zlyhanie
podavania. V takom pripade je potrebné rozobrat podavaci modul. Pokyny na demontaz a vymenu nového
podavacieho otvoru najdete v dokumente nizSie. ACE 2 Pro - Navod na vymenu podavacieho modulu

mmme
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funetion first. Do not pull it oot directly,
as this may damage the product |

3. Udrzba zostavy valéekov:

Pravidelne kazdy mesiac kontrolujte, ¢i sa val¢ekova zostava spotrebného materidlu otaca hladko a Ci
nedochéadza k zaseknutiu. Ak zistite opotrebovanie valca, v€as ho vymenite za novy. Ak sa pri navijani vlakien
vyskytne hluk, naneste mazivo na ozubené kolesa spodnej valéekovej zostavy a potom fiou otacajte tam a spat,
aby ste skontrolovali, ¢i sa otaca hladko.



https://wiki.anycubic.com/en/fdm-3d-printer/ace-2-pro/material-feed-retract-module-replacement

4. Udrziavajte kimne komponenty

Pri kazdodennom pouzivani zariadenia ACE 2 Pro si precitajte nasledujici dokument a kazdé tri mesiace
rozoberte kryt a pomocou kefy vy€istite nahromadeny prach zo Styroch komponentov napdjania; v opaénom
pripade moze dbjst k porucham pri podavani a vybijani. ACE 2 Pro - Navod na vymenu podavacieho modulu

SUIE

Ak ACE 2 Pro vydava hluk pri vyprazdnovani materialu, je potrebné okrem mazania ozubenych kolies hornej
valcovej zostavy rozobrat aj podavaciu jednotku. Potom naneste mazivo na ozubené kolesa zobrazené na
nasledujucom obrazku a otacajte ich tam a spéat, aby ste zabezpedili rovnomerné nanasanie.

5. Udrzba komponentov motora

Ak uréity podavaci otvor zariadenia ACE 2 Pro nepodava material, je mozné, Ze je opotrebované ozubené koleso
motora tohto podavacieho komponentu. Je potrebné odstranit zostavu motora z podavacieho komponentu a
namazat ozubené kolesa motora mazivom, aby ste zabezpecili normalnu prevadzku motora. Pre demontaz a
mazanie ozubenych kolies motora si pozrite nasledujlce kroky.

1. Demontaz zostavy motora:

Pomocou imbusového klu¢a H1,5 odskrutkujte tri skrutky, ktoré upevruju zostavu motora, a potom zostavu
motora vyberte.


https://wiki.anycubic.com/en/fdm-3d-printer/ace-2-pro/material-feed-retract-module-replacement

Pomocou krizového skrutkovaca odskrutkujte tri skrutky, ktoré upevnuju kryt prevodovky motora, a potom
odstrante horny kryt.

2. Namazte prevodovku motora:

Naneste mazivo rovnomerne na prevod motora, ako je zndzornené na obrdzku nizSie, a potom znova
nainstalujte zostavu motora.




6. Udrziavanie mechanizmu vyrovnavacej pamaéte:

Ak pocas prevadzky mechanizmus naraznika vykazuje ruSenie alebo abnormalny hluk, overte si, ¢i je spravne
nainstalovany. Ak je inStalacia spravna, postupujte podla nasledujucich krokov a naneste na povrch
mechanizmu naraznika mazivo pre zvySenie plynulosti chodu.

1. Odstrante kryt mechanizmu naraznika:

Najprv pomocou imbusového klu¢a H1,5 odskrutkujte dve skrutky, ktoré upevnuju kryciu dosku mechanizmu
naraznika na vrchu. Potom pomocou imbusového kli¢a H2,0 odskrutkujte dve skrutky na spodnej strane.

Nakoniec odstrante kryciu dosku.

2. Odstrante pruzinu:

Pomocou pinzety odstrante pruzinu, ktora upeviiuje mechanizmus naraznika.

3. Namazte mechanizmus naraznika:



Potom naneste mazivo na lozisko tlmiCa a tlmic zatlaCte a potiahnite tam a spat, aby ste zabezpecili
rovhomerné nanesenie maziva.
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